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BobTail® dalsi krok ve vyvoji éepli se zavérnym krouzkem

Huck BobTail systém &epu se zavérnym krouzkem a instala¢nim nastrojem vam muze nabidnout
maximum vyhod z produkce Alcoa Fastening Systems Industrial Division.

Hlavni prednosti

- Rychlost instalace LY
Presvédcte se na vlastni odi, jak rychla mize byt instalace s
1/4" primérem upevriovaciho systému BobTail, a to béhem

jediné sekundy, s primérem 16mm upevnovaciho systému
bé&hem cca 2 sekund. To je dvakrat tak rychleji nez u jinych

Cepu se zavérnym krouzkem s vétSim primérem na trhu.
Video s instalaci mizZete zhlédnout na www.afshuck.net.

- Zadna odtrzena éast ] .
- Bezproblémova a

- - Jedineéna spiralova zavérna
e Méné odpadového materialu plynula instalace

drazka (od priméru 12mm)

* Meéné hiuku ®  Zabraruje otfesim rukou a L

®  |LepSi odolnost vici korozi pazi . Odpadaji ztraty ¢epu a
zavérného krouzku pred
instalaci

- Tvar drazek zvysuje odolnost zesileny Cep
Plochy systém drazek a velky L L L

. - . | ] meékky zavérny material vyborné pfilne
polomér pro vyssi odolnost i

. mezizavérné drazky
Fivotnost 19 |

- Zobrazeni instalace na zavérném krouzku pro vizualni kontrolu (od priméru 12mm)

Indikace ukon¢eni procesu instalace.

Pfed instalaci Po instalaci

Shrnuti vyhod pouziti ¢epi se zavérnym krouzkem Prejdéte z dosavadnich Eepi se
Huck zavérnym krouzkem Huck na

i . L | systém BobTail
e  Trvalé, mechanicky odolné zavérné systémy:

o  Proces instalace zaru€uje automatické hodnoty upevnéni - S PR PR
Pokud jiz pouZivate systém Cepu se zavérnym

o0 Neni nutné zadné utahovani nebo dotahovani krouzkem Huck C50L nebo C6L, pak je
. Nedochazi k uvolfiovani jako u bé&zZnych Sroubld a matic, ani pfi pfechod na systém BobTail diky podobnym
extrémnich vibracich rozmérim a tloustce velmi rychly a

jednoduchy. Mizete tak i vy vyuzit vySe

e Jednoducha vizualni kontrola zaru€uje bezpe¢nou instalaci uvedenych vyhod*

Kvalitni odolné spoje se systémem BobTail

25,000

N— BOBTAIL V tabulce je uvedeno srovnani systému
il = — Sroubl a matic se systémem BobTail.
15,000

Vyplyva z ni, jak rychle vibrace a kvalita
10,000 spoju u béznych matic a Sroubl zac¢ina
zaostavat za spolehlivosti systém0( BobTail.

CLAMP (Ibf)

=000 Nut and Bolt
0 ]
0 50 100 150 200 250 300
TIME (sec.)

*Je nutno pocitat s pfizpisobenim nékterych instalacnich nastroja.



BobTail s malym primérem

Rozméry pred aplikaci

Tabulka délek ¢epu a svérné sily

Typ hlavy: plocha

Material: uhlikova ocel

Jiné typy hlav a materialt na poptavku

Svérna sila 4,8mm 4,8mm 6,4mm 6,4mm 7,9mm 7,9mm 9,5mm 9,5mm
(3/16") (3/16") (1/47) (1/4") (5/16") (5/16”) (3/8") (3/8”)
Porad. Od Do D Max F Nominal D Max F Nominal D Max F Nominal D Max F Nominal
¢islo (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1 0,0 4,7 20,7 1,0
2 0,0 6,4 22,2 1,6
3 1,6 7,9 23,8 3,2
4 3,2 9,5 21,2 3,2 254 4,7 29,4 4,7 33,3 4,8
5 4,7 11,1 27,0 6,4
6 6,4 12,7 244 6,4 28,6 79 32,5 79 36,5 79
8 9,5 15,9 27,6 9,5 30,2 11,1 35,7 11,1 39,6 1M1
10 12,7 19,1 30,7 12,7 31,8 14,3 38,9 14,3 42,8 14,3
12 15,9 22,2 33,9 15,9 33,3 17,4 42,1 17,4 46,0 17,5
14 19,1 25,4 37,1 19,1 34,9 20,6 45,2 20,6 491 20,6
16 22,2 28,6 40,3 22,2 36,5 23,8 48,4 23,8 52,3 23,8
18 254 31,8 43,4 25,4 38,1 27,0 51,6 27,0 55,5 27,0
20 28,6 34,9 46,6 28,6 39,7 30,1 54,8 30,1 58,7 30,2
Tabulka rozmérud hlavy a krouzku
Rozmér hlavy Rozmér krouzku . . .
Rozméry po aplikaci
@ éepu B Max C Max K Max L Max
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
4,8mm 9,9 3,2 9,9 7,2 .
(3/16") 8
i, .....I}......_.
6,4mm 13,6 3,6 131 9,7 !
(1/4") R
7,9mm 17,3 4,4 16,3 121 '
(5/16") - t
9,5mm 20,83 5,3 19,56 14,35 ' '
(3/8")
Tabulka aplika¢nich hodnot
Trida 5.8 Tfida 8.8 Aplikacni hodnoty
o epu Sv. sila Tah Strih Sv.sila Tah Strih R Min S Max T Min U Max Mont.otvor
(mm) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (mm) (mm) (mm) (mm) Max (mm)
4,8mm 4,6 7,3 7,7 53 9,8 10,8 3,9 11,7 5,0 6,9 5,6
(3/16")
6,4mm 8,0 13,3 13,6 10,2 16,5 19,1 57 13,6 6,6 9,2 71
(1/4")
7,9mm 12,5 20,5 21,0 18,7 26,7 29,8 71 15,2 8,3 11,6 9,1
(5/16")
9,5mm 17,9 28,9 30,4 26,6 41,4 42,7 8,8 16,9 9,9 13,8 10,7
(3/8")




BobTail s velkym primérem, metricky rozmér

Rozméry pred aplikaci

Tabulka délek ¢epu a svérné sily

Material: uhlikova ocel

Typ hlavy: plocha s limcem

Jiné typy hlav a materiald na poptavku

Svérna sila 12mm 12mm 14mm 14mm 16mm 16mm 20mm 20mm
Porad. Od Do D Max F Nominal D Max F Nominal D Max F Nominal D Max F Nominal
cislo (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
10 5 15 46,1 3,8 49 3,8 52 3,8 60,7 3,8
15 10 20 51,1 3,8 54 3,8 57 3,8 65,7 3,8
20 15 25 56,1 3,8 59 3,8 62 3,8 70,7 3,8
25 20 30 61,1 3,8 64 3,8 67 3,8 75,7 3,8
30 25 35 66,1 3,8 69 3,8 72 3,8 80,7 3,8
35 30 40 711 3,8 74 3,8 7 3,8 85,7 3,8
40 35 45 76,1 3,8 79 3,8 82 3,8 90,7 3,8
45 40 50 81,1 3,8 84 3,8 87 3,8 95,7 3,8
50 45 55 86,1 3,8 89 3,8 92 9,5 100,7 3,8
55 50 60 91,1 3,8 94 3,8 97 9,5 105,7 3,8
60 55 65 96,1 3,8 99 3,8 102 9,5 110,7 3,8
65 60 70 101,1 3,8 104 3,8 107 9,5 115,7 9,5
70 65 75 106,1 3,8 109 3,8 112 9,5 120,7 9,5
75 70 80 1111 3,8 114 9,5 117 9,5 125,7 9,5
80 75 85 116,1 9,5 119 9,5 122 9,5 130,7 9,5
Tabulka rozmerd hlavy a krouzku Rozméry po aplikaci
Rozmér hlavy Rozmér krouzku
o éepu B Max C Max K Max L Max }
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
12mm 254 9,6 12,3 17,9
14mm 30 11,5 14,4 21,5
16mm 33,8 12,2 16,4 23,7
20mm 42,4 16 20,5 29,6
Tabulka aplikaénich hodnot
Minimalni hodnoty Rozméry po aplikaci
® Cepu Sv.sila Tah Strih R Min S Max T Min U Max Mont.otvor
(mm) (kN) (kN) (kN) (mm) (mm) (mm) (mm) Max(mm)
12mm 64,9 87,7 65,4 1.1 23,7 13,1 17,3 13,5
14mm 87 120 94 11,2 24,6 15,5 20,2 15,5
16mm 116 163 122 11,2 23,3 17,4 231 17,5
20mm 181 255 191 14 26,7 21,8 28,8 22




BobTail s velkym pramérem, palcovy rozmér

Uninstalled Dimensions

fo F I Typ hlavy: plocha
: Material: uhlikova ocel
T = ,
B RERRRY N Jiné typy hlav a materiall na poptavku
RRRRY
Tabulka délek ¢epl
Svérna sila 12,7mm 12,7mm 15,9mm 15,9mm 19,1mm 19,1mm 22,2mm 22,2mm 25(4mm 25,4;nm
(1/2")(1/21)(5/8") (5/8") (3/4") (3/4") (7/8") (7/8")(1")(1")
Porad. Od Do D Max F Nominal D Max F Nominal D Max | F Nominal D Max  F Nominal D|Max | F Nominal
gislo (mm) (mm) (mm)(mm)(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)(mm) (mm)
4 6,4 15,7 48,3 3,8 52,6 3,8 61,8 4,1 68,7 6,4 76,2 6,4
8 12,7 22,1 54,6 3,8 58,9 3,8 68,1 4,1 751 6,4 82,6 6,4
12 19,1 28,4 61,0 3,8 65,3 3,8 74,5 4,1 81,4 6,4 88,9 6,4
16 254 34,8 67,3 3,8 71,6 3,8 80,8 4.1 87,8 6,4 95,3 6,4
20 31,8 41,1 73,7 3,8 78,0 3,8 87,2 4,1 94,1 6,4 101,6 6,4
24 38,1 47,5 80,0 3,8 84,3 3,8 93,5 41 100,5 6,4 108,0 6,4
28 445 53,8 86,4 3,8 90,7 3,8 99,9 4,1 106,8 6,4 114,3 6,4
32 50,8 60,2 92,7 3,8 97,0 3,8 106,2 41 113,2 12,7 120,7 12,7
36 57,2 66,5 99,1 3,8 103,4 3,8 112,6 4,1 119,5 12,7 127,0 12,7
40 63,5 72,9 105,4 3,8 109,7 3,8 118,9 9,5 125,9 12,7 133,4 12,7
44 69,9 79,2 11,8 3,8 116,1 9,5 125,3 9,5 132,2 12,7 139,7 12,7
48 76,2 85,6 118,1 9,5 122,4 9,5 131,6 9,5 138,6 12,7 146,1 12,7
52 82,6 91,9 1245 9,5 138,0 9,5 1449 12,7 152,4 12,7
56 88,9 98,3 130,8 9,5 1443 9,5 151,3 12,7 158,8 12,7
60 95,3 104,6 137,2 9,5 150,7 9,5 157,6 12,7 165,1 12,7
64 101,6 111,0 157,0 9,5 164,0 12,7 171,5 12,7
68 108,0 117,3 163,4 9,5 170,3 12,7 177,8 12,7
72 114,3 123,7 169,7 9,5 176,7 12,7 184,2 12,7
Tabulka rozméru hlavy a krouzku
Rozmér hlavy Rozmér krouzku Rozméry po aplikaci
Prmér (mm) B Max (mm) C Max (mm) K Max (mm) L Max (mm)
12,7mm (1/2") 24,2 8,5 132 19,0 K _ R_‘F
15,9mm (5/8") 30,4 11,0 16,4 23,7 |'}|"T!"i'|. !I II Ii !. |I !I '! | |= II [DHE]J
19,1mm (3/4") 36,6 135 19,7 28,3 ! il L 1l .
22,2mm (7/8") 42,3 14,9 22,9 33,0 )
25,4 (1") 50,8 16,5 26,2 37,8
Tabulka aplikacnich hodnot
Minimalni hodnoty Rozmeéry po aplikaci
Prameér (mm) Svérna sila Tah Strih R Min S Max T Min U Max Max Hole
(kN) (kN) (kN) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
12,7mm (1/2") 53,6 75,8 62,3 10,9 23,7 14,4 18,4 14,3
15,9mm (5/8") 85,4 120,5 100,1 10,9 24,4 18 23,1 17,5
19,1mm (3/4") 126,3 178,4 1441 13,6 27,9 21,6 27,7 20,6
22,2mm (7/8") 174,6 246,7 193,1 15,2 30,3 25,1 32 23,8
254 (1") 2291 323,4 2513 17,4 33,2 29,2 36,9 28,6

www.afshuck.net | info@huckfasteners.net



Tvorba objednacich kodu

Objednaci ¢islo je tvofeno z nasledujicich kédu (tuéné oznacenych). Kody pro rozsah pouziti najdete na strané 5,6 a 7.

BobTail ¢epy s malym primérem (4,8 - 9,5mm), palcovy rozmér
BT (typ hlavy) — (material) (primér) — (poradové Cislo svérné sily) (povrchova tprava)
pfiklad: BT-R6-4GA

BobTail ¢ep, plocha hlava z oceli s pevnosti 5.8, 4,8 mm (3/16"), rozsah 4 (3,2-9,5 mm), galvanicky zinek

tvar hlavy kod material kod pramér kod povrchova Uprava kod
plocha bez oznadeni luhlikova ocel 5.8 R 4 8 mm (3/16") 6 galvanicky zinek GA
velka plocha 98T uhlikova ocel 8.8 BR 6,4 mm (1/4”) 8
7,9 mm (5/167) 10
9.5 mm (3/8") 12
Jiné typy hlav a materialt na poptavku.
BobTail éepy s velkym primérem (12.7 - 25.4mm) , palcovy rozmér
BT (typ hlavy) — (materidl) (primér) — (pofadové &islo svérné sily) (povrchova Uprava)
pfiklad: BTR-BR16-4GA
BobTail ¢ep, plocha hlava z oceli s pevnosti 8.8, ¢ep 12.7mm (1/2”), rozsah 4 (6,4 - 15,7 mm), galvanicky zinek
tvar hlavy kod material kod primeér kod povrchova Uprava kod
plocha R uhlikova ocel 818 BR 12, 7mm (1/2") 16 galvanicky zinek GA
15,9mm (5'8”) 20
19,Tmm (3'4™) 24
22 2mm (7'8") 28
25.4mm (1") 32
Jiné typy hlav a materialt na poptavku.
Bobtail zavérné krouzky s malym primérem (4,8 - 9,5mm) a s velkym primérem (12,7 - 25,4mm)
BTC (tfida pevnosti materialu) — (material) (primér) (povrchova uprava)
PFiklad: BTC-R6GAH
BobTail zavérny krouzek, ocel s pevnosti 5.8, primér 4,8mm, galvanicky zinek.
pevnost kod material kod primeér povrchova Uprava
pro ¢epy 5.8 bez oznaceni uhlikova ocel R 4,8 mm (3/16") 6 galvanicky zinek GAH
pro Cepy 8.8. 5 uhlikova ocel 6,4 mm (1/4") 8
7,9 mm (5/16") 10
9,5 mm (3/8") 12
12,7mm (1/2") 16 Serny pozink* BL*
15,9mm (5'8") 20
19,1mm (3'4") 24
22,2mm (7'8") 28
25,4mm (1") 32
Jiné typy zavérnych krouzk( a materialt na poptavku. Pro pevnost ¢epu 8.8 pouzijte kéd 5.
* pro zavérné krouzky 12.7mm a vétsi pouzijte kod oznaceni povrchové tpravy GAT (mechanicky zinek)
BobTail éepy s velkym pramérem (12 - 20 mm) , metricky rozmér
MBT (tfida pevnosti materialu) — (material) (primér) (povrchova uprava)
pfiklad: MBT-DT12-10G
BobTail ¢ep s limcem, ocel s pevnosti 10.9, primér epu 12mm, rozsah svérné sily 10 (5 - 15mm), mechanicky zinek
tvar hlavy material kod prameér kod povrchova Uprava
plocha s limcem uhlikava ocel 10 9 DT 12mm 12 mechanicky zinek G
14mm 14
16mm 16
20mm 20
BobTail zavérné krouzky s primérem (12 - 20mm), metricky rozmér
MBTC - (materidl) (primér) (povrchova Gprava)
PFiklad: MBTC-R16BL
BobTail zavérny krouzek, ocel, primér 16mm, ¢erny zinek
material kod prameér kod povrchova Uprava kod
uhlikova ocel nizka legovana R 12mm 12 derny zinek Bl
14mm 14
16mm- 16
20mm 20

Jiné typy zavérnych krouzku a materialt na poptavku.




Huck nastroje

Existuji rdzné druhy systému instalace BobTail prvkd podle rozmérG upeviiovacich systém(, uUc€elu pouziti a pFistupnosti.
Nékteré z nejCastéji pouzivanych nastrojli jsou zndzornény na obrazcich nize, jedna se vSak pouze o ¢ast nami nabizené fady
BobTail nastroju. S vasimi pozadavky se mUzete obratit na tym nasich specialistli, ktefi Vam ochotné poradi s optimalnim
feSenim dle vasich potfeb.

Minimalni pozadavky na instalaci BobTail: Instalaéni nastroj — pneumaticky nebo hydraulicky
Tazna hlava — vhodna pro upevnéni

Powerig® - hydraulicky agregat

H hydrauticky B3 oreumaticky Pidavny set hadic — muZe byt nezbytny, pokud budete
potfebovat spojit hydraulicky nastroj s napajenim (Powerig)

244BT/256BT P 2503

Rozmeér:
- 244BT (4,8 - 6,4),
S oo
“-& :
244BT & 256BT 3
11§ Hydraulick.é Rozmér: 4,8 - 6,4 Rozmér: 7,9-9,5
. / pneumatické Kompaktni hydraulicky nastroj; vysoka Hydraulicka instalace s dlouhym
nastroje bYly " 1yehiost a diouha Zivotnost. Ideaini pro zdvihem, Idealni pro instalaci BobTail
vyvinuty - speciainé inqia1aci BobTail prvkd a jinych Gepti se prvki a jinych cepl se zavérnym
e pro instalaci BobTail 4\ armym krouzkem pro zviadnuti krouzkem a pevnostnich nytu

prvku.

vy$§iho poctu kusu.
2620-PT/2620 2628/3585PT BTT Série

Rozmér: 12-12,7 Rozmér: 12,7 - 15,9- 16- 19,1 B
Rozmér: 12-14-16-20- 12,7

Hydraulicky instalacni nastroj pro BobTail  pydraulicky instalacni nastroj pro 15,9-19,1-22,2-254
prvky a jiné epy se zavémym krouzkem  BopTail prvky a jiné Gepy se zavémym Kompaktni design nastroju BTT byl

12 a12,7mm a BOM  nyty. 5 , o ® specialné vyvinut pro pouziti
) yty kr'c:uzkem s velkym prdmérem a BOM v omezeném prostoru.
nyty

Rada nastrojti Swageforward HK432BT Powerig Odstranovani Bobtail

Rozmér: 9,5-12 12,
7-14-15,9-16 19,1 -
20-22,2-254

Rychla vyména taznych hlav
umozriuje demontaz BobTail
prvku stejnym nastrojem.
BobTail tazné hlavy pro
demontaz jsou dostupné

v nasledujicich velikostech 6,4
9,51212,7 14 15,9 16 19,1 20
22 25,4 mm.

Hydraulické  nastroje
jsou idealni, pro
pouziti v omezeném
prostoru. K instalaci  Powerig; pfenosny hydraulicky
9,6mm a 12-25,4 mm  zdroj s 3fazovym napajenim.
Bobtail ¢epu Vhodny pro vSechny hydraulické
nastroje s vyjimkou Huck-Spin.

Nastroj 9,5 mm

Zkouseci nastroj pro

Mobilni vari
obilni varianta kontrolu kvality

BobTail Ize pouzit i mimo vyrobni prostory. Souprava obsahuije:

e  Tazné hlavy pripadné hlavy pro demontaz
. BTT35LS — nastroj BobTail

e  Pridavné sady hadic
Jednoduse ovladatelné méfidlo

Hydraulicky zdroj: pro kontrolu spravné instalace.

. HP690 — ru¢ni €erpadlo nebo 911D - hydraulicky diesel Powerig
Dalsi informace k nastrojim BobTail najdete na internetovych strankach BobTail www.afshuck.net



Popis funkce

Svéraci sila nebo predpinaci sila: Na za¢atku instalace se
nastroj nasadi na konec upeviiovaciho prvku. Spoj se
utdhne, jakmile se tvarovaci pouzdro natlaéi na zavérny
krouzek. Zavérny krouzek se postupné vtlaCi do drazek
tvrdSiho &epu. Cep a stladeny zavérny krouZek spoledné
vytvofi upeviiovaci prvek.

Tvarovanim se zmensi priméru zavérného krouzku a zvétsi
se jeho délka. Tim se prodlouzi i délka ¢epu a svéraci sila
zpevni spoj.

Stfizna sila BobTail upevriovaciho prvku je razna

v zavislosti na tloustce materidlu a minimalnim prdmeéru
Cepu. Stfizna sila se zvysi, pokud zvySime primér nebo
tloustku materialu.

Pevnost v tahu spojovaciho prvku BobTail zavisi na
stfizném odporu zavérného materialu a poctu drazek.

pevnost v tahu stfih
hlava

tvarovaci pouzdro linie stfihu

cep

zavérny /
krouzek

Bob Tail po instalaci Bob Tail po instalaci

Kontakty:

Postup instalace

o Cep se umisti do pfipraveného otvoru

e Zavérny krouZek se nasune nad ¢ep

e Nastroj se umisti nad kruhové drazky a ptipoji

o Cep se taznym mechanismem v tvarovacim
pouzdie vsune do nastroje.

e Hlava Cepu je stlatovédna proti materialu

e Kovadlina stlacuje zavérny krouzek proti spoji

e Vytvori se pocatecni svéraci sila

e Nastroj stlaci svérny krouzek, svérna sila se
zesili

e Vytvarovani zavérného krouzku v drazkach je
ukonceno, nastroj uvolni upevriovaci i tazny
prvek. Instalace je ukonéena.

TRANS-TECHNIK spol. s r.o.

Ripska 4, 627 00 Brno,

Ceska republika

tel.:-+420 548 424 011

fax:+420 548 424 010
email:trans-technik@trans-technik.cz
www.trans-technik.cz

TRANS-TECHNIK s. r.o.

Strkova 8A, 010 01 Zilina,

Slovenska republika

tel.:+421 417 073 011

fax:+ 421417 073 012
email:trans-technik@trans-technik.sk
www.trans-technik.sk

TRANS-TECHNIK

spol. s r.o.

TRANS-TECHNIK s.r.L.
Str.Lebertatii, nr.110, Targu Mures
Romania

tel.:+40 265 266 538

fax:+ 40 265 266 538
email:transtechnik@clicknet.ro
www.trans-technik.ro





